NEODDELITELNOU SUCASTOU TABULKY SU VYKRESY ARCHITEKTONICKO - STAVEBNEJ CASTI PROJEKTOVEJ DOKUMENTACIE.

PRED ZAHAJENIM VYROBY PRVKOV OVERIT SKUTOCNY STAV A PRESNE ROZMERY NA STAVBE.
VYROBKY VYROBIT NA ZAKLADE DIELENSKE J DOKUMENTACIE VYPRACOVANEJ DODAVATELOM STAVBY.
STAVEBNU PRIPRAVENOST PRI REALIZACIH URCi DODAVATEL PODLA SVOJICH TECHNICKYCH A TECHNOLOGICKYCH MOZNOSTI.

Zhotoviter: A+D PROJEKTA, s.r0.
|dentifikacné Udaje zhotovitefa: Pod Oresinou 22612, 949 11 Nitra, IC0: 47 124 814, mobil: 0948 082 197, mail: potancok ivan@mail.t-com.sk
Investor: . Mesto Nitra
Adresa sidla investora: Stefénikova trieda 60, 950 06 Nitra
N ) t b . ' ' A4 1

sty \lypracovanie realizacnej PD KD Kynek
Adresa miesta stavby: Kultdrny dom Kynek, Tmavské 17/8, 949 01 Nitra, parc. €. 57/5, 5714, 57115 a 81, kat. Uzemie Kynek

Nazov stavebného objektu: Profesia: Projektant: Déatum:
SO 03 Adaptacia objektu Architektira a stavebna Cast ~ Ing. arch. Ivan PotanCok,au osees: 115 09/2015
Nazov vykresu: Stupeni PD:

Tabufka zamocnickych vyrobkov Projekt




Zamocnicke vyrobky Vypracovanie realizacnej PD KD Kynek
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POPIS VYROBKU MNOZSTVO

PODL. |SPOLU

o ZABRADLIE - NiZKA PREVADZKA, VOLNY PRISTUP DOSPELYCH 0SOB (CL. 13 STN 74 3305) 2
VYSKA ZABRADLIA - ZNIZENA : 900 mm ( TAB. 3 STN 74 3305) 1.NP 2

o VYKAZ MATERIALU PRE 1ks : _
MATERIAL : OCEL (ZNACKA OCELE S235 JR, £iSLO MATERIALU 1.0038) POCET [ ks 1{DLZKA [ m ] [HMOTNOST [kg/m] |HMOTNOST [kgl
01- KRUHOVA TYC d=51x2,5 - MADLO 1 1,85 2,99 555 STR
02 - KRUHOVA TYC d=51x2,5 - STLPIK 0,95 2,99 8,53
03 - KRUHOVA TYC d=30 - VODOROVNA VYPLN ZABRADLIA 1,00 5,50 22,00
03 - KRUHOVA TYC d=30 - VODOROVNA VYPLN ZABRADLIA 0,70 5,50 15,40
04 - KOTEVNA PLATNICKA 200xk 0,25 6,40 4,80
HMOTNOST SPOLU + REZERVA 20 % : 56,30 + 11,25 67,55

o MATERIAL : KRYCIA ROZETA STLPIKA POCET [ ks ]
KRYCIA ROZETA STLPIKA, VONKAJST PRIEMER : 70,0 mm, VNOTORNY PRIEMER : 51,0 mm | 3

PODKR

w || |w

POZNAMKY :

e STN 74 3305 OCHRANNE ZABRADLIA. ZAKLADNE USTANDVENIA.

e DO KOTEVNEJ PLATNICKY NAVRTAT OTVORY PRE KOTEVNE CHEMICKE KOTVY DO BETONU

e SPOJE DCELOVYCH KONSTRUKCIT : ZVAROM, SPOJE PREBRUSIT A PRETMELIT, SPOJE ZREALIZOVAT BEZ VIZUALNYCH DEFEKTQV

o KONSTRUKCNA OCHRANA OCELOVYCH PRVKOV : ZAKLADNY NATER 2x
POVRCHOVA UPRAVA OCELOVYCH PRVKOV : VRCHNY EMAIL NA OCEL 2x, FAREBNE PREVEDENIE : RAL 7044 SIVA

e PROJEKTOVA DOKUMENTACIA NENAHRADZA DIELENSK(U DOKUMENTACIU DODAVATELA, KTORU SI DODAVATEL VYPRACUJE PODLA
SVOJICH TECHNICKYCH A TECHNOLOGICKYCH MOZNOSTI.

o PRED VYPRACOVANIM DIELENSKE J DOKUMENTACIE A VLASTNOU VYROBOU JE POTREBNE PREMERAT PRIESTOR PODEA SKUTOCNE
PREVEDENYCH STAVEBNYCH PRAC.

NEODDELITELNOU SUCASTOU TABULKY SU VYKRESY ARCHITEKTONICKO - STAVEBNEJ CASTI PROJEKTOVEJ DOKUMENTACIE.
PRED ZAHAJENIM VYROBY JEDNOTLIVYCH PRVKOV JE POTREBNE ZAMERAT SKUTOCNE ROZMERY NA STAVBE!




Zamocnicke vyrobky Vypracovanie realizacnej PD KD Kynek
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POPIS VYROBKU MNOZSTVO
PODL. |SPOLU
e DRZADLO SCHODISKA V ZMYSLE VYHLASKY 532/2002 Z.z., § 27, CL. 8 2
1.NP 9
o VYKAZ MATERIALU PRE 1 ks : SR
MATERIAL : OCEL (ZNACKA OCELE S235 JR, £iSLO MATERIALU 1.0038) POCET [ ks 1{DLZKA [ m ] [HMOTNOST [kg/m] |HMOTNOST [kgl .
01 - KRUHOVA TYC d=51x2,5 - MADLO 1 1,85 2,99 555 [T STR
02 - KRUHOVA TYC d=51x2,5 - STLPIK 3 0,95 2,99 8,53
03 - KOTEVNA PLATNICKA 200x4 3 0,25 6,40 4,80
HMOTNOST SPOLU + REZERVA 20 % : 18,90 + 3,80 22,70
o MATERIAL : KRYCIA ROZETA STLPIKA POCET [ ks ]
KRYCIA ROZETA STLPIKA, VONKAJST PRIEMER : 70,0 mm, VNOTORNY PRIEMER : 51,0 mm | 3

POZNAMKY :

e STN 74 3305 OCHRANNE ZABRADLIA. ZAKLADNE USTANOVENIA.

e DO KOTEVNEJ PLATNIEKY NAVRTAT OTVORY PRE KOTEVNE CHEMICKE KOTVY DO BETONU

e SPOJE DCELOVYCH KONSTRUKCIT : ZVARDM, SPOJE PREBRUSIT A PRETMELIT, SPOJE ZREALIZOVAT BEZ VIZUALNYCH DEFEKTQV

o KONSTRUKCNA OCHRANA OCELOVYCH PRVKOV : ZAKLADNY NATER 2x
POVRCHOVA UPRAVA OCELOVYCH PRVKOV : VRCHNY EMAIL NA OCEL 2x, FAREBNE PREVEDENIE : RAL 7044 SIVA

o PROJEKTOVA DOKUMENTACIA NENAHRADZA DIELENSKU DOKUMENTACIU DODAVATELA, KTORU SI DODAVATEL VYPRACUJE PODEA
SVOJICH TECHNICKYCH A TECHNOLOGICKYCH MOZNOSTI.

o PRED VYPRACOVANIM DIELENSKE J DOKUMENTACIE A VLASTNOU VYROBOU JE POTREBNE PREMERAT PRIESTOR PODEA SKUTOCNE
PREVEDENYCH STAVEBNYCH PRAC.

NEODDELITELNOU SUCASTOU TABULKY SU VYKRESY ARCHITEKTONICKO - STAVEBNEJ CASTI PROJEKTOVEJ DOKUMENTACIE.
PRED ZAHAJENIM VYROBY JEDNOTLIVYCH PRVKOV JE POTREBNE ZAMERAT SKUTOCNE ROZMERY NA STAVBE!




Zamocnicke vyrobky Vypracovanie realizacnej PD KD Kynek
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POPIS VYROBKU MNOZSTVO
PODL. |SPOLU
e STUPADLOVY REBRIK - STN 74 3282 1
1.NP 1
o VYKAZ MATERIALU PRE 1 ks : SR
MATERIAL : OCEL (ZNACKA OCELE S235 JR, £iSLO MATERIALU 1.0038) POCET [ ks 1{DLZKA [ m ] [HMOTNOST [kg/m] |HMOTNOST [kgl .
01- KRUHOVA TYC d=25 - STUPADLO 4 0,85 3,85 13,09 [TS7R
02 - KOTEVNA PLATNICKA 150x4 8 0,15 41 5,65
HMOTNOST SPOLU + REZERVA 20 % : 18,74 + 3,75 22,49

POZNAMKY :

e STN 74 3282 OCELQVE REBRIKY. ZAKLADNE USTANGVENIA.

e DO KOTEVNEJ PLATNIEKY NAVRTAT OTVORY PRE KOTEVNE CHEMICKE KOTVY DO BETONU

e SPOJE DCELOVYCH KONSTRUKCIT : ZVARDM, SPOJE PREBRUSIT A PRETMELIT, SPOJE ZREALIZOVAT BEZ VIZUALNYCH DEFEKTQV

o KONSTRUKCNA OCHRANA OCELOVYCH PRVKOV : ZAKLADNY NATER 2x
POVRCHOVA UPRAVA OCELOVYCH PRVKOV : VRCHNY EMAIL NA OCEL 2x, FAREBNE PREVEDENIE : RAL 7044 SIVA

o PROJEKTOVA DOKUMENTACIA NENAHRADZA DIELENSKU DOKUMENTACIU DODAVATELA, KTORU SI DODAVATEL VYPRACUJE PODEA
SVOJICH TECHNICKYCH A TECHNOLOGICKYCH MOZNOSTI.

o PRED VYPRACOVANIM DIELENSKE J DOKUMENTACIE A VLASTNOU VYROBOU JE POTREBNE PREMERAT PRIESTOR PODEA SKUTOCNE
PREVEDENYCH STAVEBNYCH PRAC.

NEODDELITELNOU SUCASTOU TABULKY SU VYKRESY ARCHITEKTONICKO - STAVEBNEJ CASTI PROJEKTOVEJ DOKUMENTACIE.
PRED ZAHAJENIM VYROBY JEDNOTLIVYCH PRVKOV JE POTREBNE ZAMERAT SKUTOCNE ROZMERY NA STAVBE!




Zamocnicke vyrobky

Vypracovanie realizacnej PD KD Kynek
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POPIS VYROBKU MNOZSTVO
PODL. [SPOLU
ZABRADLIE - NiZKA PREVADZKA, VOLNY PRISTUP DOSPELYCH 0SB (CL. 13 STN 74 3305) 1
VYSKA ZABRADLIA - ZNIZENA : 900 mm { TAB. 3 STN 74 3305) 1.NP 1
VYKAZ MATERIALU PRE 1 ks : SR
MATERIAL : OCEL (ZNACKA OCELE S235 JR, £iSLO MATERIALU 1.0038) POCET [ ks ]1[DLZKA [m] HMOTNOST [kg/m] |HMOTNOST [kg] .
01 - KRUHOVA TYC d=51x2,5 - MADLO 1 | 1x4,56+1x5,38=9,94 2,99 2972 [T5TR
02 - KRUHOVA TYC d=51x2,5 - VODOROVNA VYPLN ZABRADLIA 10 10x1,00 = 10,00 2,99 29,90
03 - KRUHOVA TYC d=51x2,5 - VODOROVNA VYPLN ZABRADLIA 1 |1%0,27+1x0,45=0,72 2,99 2,15
04 - KRUHOVA TYC d=51x2,5 - STLPIK 12 12x0,90=10,80 2,99 32.29
06 - KRUHOVA TYC d=35x2,5 - VODOROVNA VYPLN ZABRADLIA L 4x0,27=1,08 2,00 2,16
06 - KRUHOVA TYC d=35x2,5 - VODOROVNA VYPLN ZABRADLIA 4 4x0,45=1,80 2,00 3,60
07 - KOTEVNA PLATNICKA 200x200x4 2 12x0,20=2,40 6,40 15,36
HMOTNOST SPOLU + REZERVA 5 % : 115,18 + 5,76 12,94

MATERIAL : ZASLEPKA

POCET [ ks |

ZASLEPKA, VONKAJST PRIEMER : 51,0 mm

2

POZNAMKY :

STN 74 3305 OCHRANNE ZABRADLIA. ZAKLADNE USTANOVENIA.

DO KOTEVNEJ PLATNICKY NAVRTAT 4 OTVORY PRE KOTEVNE CHEMICKE KOTVY DO BETONU

SPOJE OCELOVYCH KONSTRUKCIT : ZVAROM, SPOJE PREBRUSIT A PRETMELIT, SPOJE ZREALIZOVAT BEZ VIZUALNYCH DEFEKTOV

KONSTRUKCNA OCHRANA OCELOVYCH PRVKOV : ZAKLADNY NATER 2x

POVRCHOVA UPRAVA OCELOVYCH PRVKOV : VRCHNY EMAIL NA OCEL 2x, FAREBNE PREVEDENIE : RAL 7044 SIVA

PROJEKTOVA DOKUMENTACIA NENAHRADZA DIELENSK( DOKUMENTACIU DODAVATELA, KTORU SI DODAVATEL VYPRACUJE PODLA

SVOJICH TECHNICKYCH A TECHNOLOGICKYCH MOZNOSTI.

PRED VYPRACOVANIM DIELENSKE J DOKUMENTACIE A VLASTNOU VYROBOU JE POTREBNE PREMERAT PRIESTOR PODLA SKUTOCNE

PREVEDENYCH STAVEBNYCH PRAC.

NEODDELITELNOU SUCASTOU TABULKY SU VYKRESY ARCHITEKTONICKO - STAVEBNEJ CASTI PROJEKTOVEJ DOKUMENTACIE.
PRED ZAHAJENIM VYROBY JEDNOTLIVYCH PRVKOV JE POTREBNE ZAMERAT SKUTOCNE ROZMERY NA STAVBE!




